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© Shorts Oder Rbckchen mit Innensllp. 



© Es warden Shorts Oder Rflckchen mit Innensllp 
angegeben, bei denen Shorts oder RSlckchen einer- 
seits und Innenslip andererseits jeweils im Bundbe- 
reich einstOckig zusammengewirkt sind. Es wird 
hierfOr 8in Verfahren angegeben, nach dem Shorts 
oder Rockchen einerserts und Innenslips anderer- 
^-seits in doppelfutturiger Wirkweise quer zu ihren 
^KSrperachsen fortlaufend mit passend aneinander 
Qgewirkten Bundbereichen und paarweise gemeinsa- 
ffjmen Naht-und Trennbereichen aneinandergewirkt 
©werden. Anschlie0end werden einzelne Teile von der 
^Bahn abgetrennt und an einer flexiblen 
090bergangsstelle ineinandergestOIpt Erfindungs- 
Wgemafl werden die Erzeugnisse als TrSger fUr Win- 
©deleinlagen bei inkonttnenten Erwachsenen verwen- 
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Shorts Oder Rockchen mit Innensitp 



Die Erfindung betrifft ein Paar Shorts Oder ein 
Rockchen mit einem Innenslip, der test mit dem 
OberbekleidungsstUck verbunden 1st. Die Erfindung 
betrifft weiterhin eine neue Verwendung derartiger 
BekieidungsstUcke. 

Siiphosen aus Raschelware nach einfachen 
Wirkarten dienen u. a. als Trager fOr Windeleinla- 
gen fOr sog. inkontinente erwachsene Personen. 
Derartige Siiphosen lassen nicht nur jegfiche modi- 
sche Form vermissen, sondern sind in der Regei 
auch derart einfach hergestelit dafi die entspre- 
chende Windeleiniage beim Tragen der Sliphose 
ohne Oberbekleidung deutiich erkennbar wird. Die 
auf derartige Hilfsmittel angewiesenen Personen, 
die sich haufig im Krankenhausbereich, d. h. einem 
teilweise dffentlichen, Bereich bewegen, werden 
der eigenen korperliche Unzuiangiichkeit hierdurch 
auf unangenehme Weise gewahr. Das gleiche gilt 
im hauslichen Bereich, da die genannten Hilfsmittel 
auch im Qbrigen von gesunden oder genesenen 
Personen benotigt werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die 
oben beschriebenen Situationen zu vermeiden und 
Mittel bereitzu stellen, mit denen sich derartige 
Situationen auf vertretbare Weise. insbesondere im 
Hinblick auf die Kosten, vertretbarerweise 
regelmafiig vermeiden lassen. 

Die Losung liegt grundsatzlich in der Verwen- 
dung von kettengewirkten Shorts oder RSckchen 
mit Innenslip als Trager fur Windeleinlagen bei 
inkontinenten Erwachsenen. Der Innenslip dient 
hierbei als Trager fUr die Windeleiniage. die Shorts 
oder das Rackchen erfOlien die Aufgabe der Ka- 
schierung der dem Trager oder der Tragerin in 
ihrer Existenz unangenehmen Bekleidungsteile und 
Hilfsmittel. 

Shorts mit eingenahtem Innenslip sind als 
Sportbekleidung, d. h. als Turnhose oder sog. Spri- 
nterhose allgemein bekannt, wobei die Aufienhose 
aus festem Gewebe und der Innenslip in der Regel 
aus Wirkware besteht. Das Fertigkonfektionieren 
derartiger Hosen ist sehr aufwendig, insbesondere 
da in der Regel modische Applikationen und aufge- 
setzte Taschen auf der Aufienhose vorhanden sind. 
Bne Verwendung derartiger Hosen fOr den oben- 
genannten Anwendungszweck kommt nicht in Be- 
tracht. 

Die Losung liegt daher weiterhin in Shorts oder 
Rockchen mit Innenslip. bei denen Shorts oder 
Rockchen einerseits und Innenslip andererseits im 
Bundbereich einstuckig zusammengewirkt sind. Es 
werden hiermit fUr die genannten Anwendungsz- 
wecke Bekleidungsstucke bereitgestellt. die zu ver- 



tretbaren Kosten. d. h. insbesondere unter Vermei- 
dung jeglicher NShvorgSnge ais Wirkware herge- 
stelit werden konnen, wobei insbesondere eine fort- 
laufende Herstellung moglich ist. bei der die einzel- 

s nen BekieidungsstUcke durch reine Trennvorgange 
mit einem anschliefienden Wendevorgang entste- 
hen. Die erfindungsgemafien Erzeugnisse sind fur 
die genannten Anwendungszwecke vollig ausrei- 
chend und zu wirtschaftlich vertretbaren Kosten 

jo herzustellen. Bei Verwendung hochwertiger Mate- 
rialien und bei Erzeugung hoher Maschendichte 
sind jedoch auch fOr diesen Bnsatzbereich befrie- 
digende Ergebnisse zu erwarten. In der Regel 
genUgen sie zumindest ohne weitere Konfektionie- 

rs rungsarbeiten nicht den allgemeinen modischen 
Anforderungen. die an Sportbekleidung gestellt 
werden. 

Nach einer gGnstigen AusfQhrung sind die 
Bundbereiche beider Teile des BekleidungstOckes, 

20 d. h. Shorts oder Rockchen einerseits und Innens- 
lip andererseits Ober besonders lose gewirkte, ins- 
besondere senkrecht zum jeweiligen Bund veriau- 
fende kurze flexible Faden miteinander verbunden. 
so da5 ein widerstandsloses Uberwerfen des Roc- 

25 kes uber den Innenslip bzw. ein problemloses Inei- 
nanderwenden des Innenslips in die Aufienhose bei 
genau definierter oberer Abschluflkante moglich ist 
Die beiden Teile des jeweiligen 
BekleidungsstOckes kommen hierbei in gQnstiger 

30 Weise mit einander zugewandten NShten zu liegen, 
d. h. beim Innenslip ist die entstandene Naht nach 
auBen gerichtet. was den Tragekomfort erhoht, 
wahrend bei der Aufienhose bzw. dem Rockchen 
die NShte nach modischen Erfordemisen nach in- 

35 nen gewandt sind. Der hierzu erforderliche Wende- 
vorgang bedingt bei der erfindgungsgemaflen 
Shorts ein Durchziehen des Innenslips durch ein 
Hosenbein der Aufienhose. wie in der Praxis nach- 
voiizogen werden kann. 

40 In besonders gunstiger Weise ist an die 
Aufienhose bzw. den Rock ein elastischer Bund 
angewirkt, der die Hose oder den Rock beim Tra- 
gen halt. SeibstverstSndlich kann es auch vorgezo- 
gen werden, nach dem Ineinanderwenden der Teile 

45 des erfindungsgemSfien BekleidungsstOckes in ein- 
em nachgeschalteten Arbeitsgang einen elasti- 
schen Bund anzunahen, z. B. wenn bei einheitlich 
gefertigten FJockchen oder Shorts einerseits und 
Slip andererseits, die jeweils Dehnungen in 

so grcSfierem Umfang zulassen. verschiedene Bund- 
weiten des elastischen Bundes dargestellt werden 
soilen. Ein anderer Grund fUr eine derartige 
Mafinahme konnte in der Verwirklichung gehobener 
modischer AnsprOche durch Raffen. Faltenlegen 
und dergleichen sein. 
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Besonders vorteilhaft ist es, insbesondere im 
Hinblick auf die bevorzugte Verwendung der erfin- 
dungsgemaflen Shorts Oder des erfindungs- 
gemaflen ROckchens mit Innenslip.wenn dieser 
anatomisch geformt ist, d. h. mit einem mit 
groBerem Materialaufwand ausgefQhrten 
RUckenteil. Bevorzugte Arten der Herstellung die- 
ser Einzeiheit und der erfindungsgemaflen Beklei- 
dungsstUcke ais solche werden nachstehend weiter 
ausgefuhrt 

Das erfindungsgemSBe Verfahren zur Herstel- 
lung der genannten KleidungsstQcke zeichnet sich 
dadurch aus, dafl die Shorts oder die Rockchen 
einerseits und die Innenslips andererseits in dop- 
peifonturiger Wirkweise quer zu ihrer Kdrperachse 
fortschreitend mit passend aneinanderliegenden 
gemeinsamen Bundbereichen und jeweils paar- 
weise gemeinsamen Naht-und Trennbereichen an- 
einandergewirkt werden. AnschlieBend werden 
diese fortlaufend in Bahnen hergestellten Erzeu- 
gnisse in vorgesehenen Trennbereichen abge- 
schnitten und, soweit erforderlich. fertig konfektio- 
niert. in der Regel jedoch durch einen einfachen 
Wendevorgang zum fertigen Erzeugnis gemacht. 
Die erfindungsgemafl erzeugten Bahnen zeigen in 
Wirkrichtung etwa in ihrer Mitte den Bundbereich 
ais Verbindungsstelle zwischen den beiden Teilen 
der fertigen BekieidungsstGcke, d. h. insbesondere 
einen Streifen mit hohem eiastischen Anteil ais 
Bund. Jeweils an den RSndern der erfindungs- 
gemafl erzeugten Bahnen oder in deren Nahe lie- 
gen die Beinlocher der Shorts und der Innenslips 
bzw. den Rocksaum des RSckchens. Auch an den 
Kanten ist das Erzeugnis fertig bearbeitet. d. h. ein 
Saumen des Rockchens oder der Shorts an den 
Beiniochern ist nicht erforderlich. Die periodisch 
ineinandergewirkten Trenn-und Nahtbereiche sind 
so breit ausgestaltet, daB auch bei geringfGgigen 
Ungenauigkeiten ein Schnitt quer zur Wirkrichtung 
ohne Probleme zu legen ist 

Nach einer ersten AusfUhrung des Verfahrens 
kdnnen die Innenslips mit in Wirkrichtung hinterei- 
nander folgenden Beiniochern gewirkt werden, 
wodurch eine der Lagen des Erzeugnisses zur Vor- 
derseite und die zweite dieser Lagen zur RUckseite 
wird. FUr Shorts gemSB der Erfindung ist dies die 
einzig mdgliche Herstellweise. 

In einer gunstigen WeiterfQhrung der vorste- 
hend beschriebenen Herstellungsart werden die In- 
nenslips mit in eine der uberanderliegenden Bah- 
nen des Erzeugnisses gelegten BeinQffnungen 
gewirkt. wie sie in der Deutschen Patentschrift 
n3her beschrieben ist. Es entsteht hierdurch ein 
anatomisch richtig geformter Innenslip mit den be- 
kannten Vorteiien. 

Eine zweite zum Herstellen eines erfindungs- 
gemaflen Rbckchens mit Innenslip geeigneten Ver- 
fahrens liegt darin. dafl die Innenslips mit in den 



beiden Bahnen des Erzeugnisses 
Ubereinanderliegenden Beiniochern gewirkt wer- 
den. Das Ergbnis dieser Herstellweise besteht dar- 
in. dafl beim fertigen Erzeugnis die NShte vorne 

5 und hinten jeweils in Kdrpermitte liegen. Dies bietet 
die MSglichkeit. die Form des Innenslips zu variie- 
ren. insbesonders breite Zwickei darzustellen. 

In einer gUnstigen Weiterbildung dieser Her- 
steliart kflnnen die BeinlScher im Innenslip 

io unsymetrisch in bezug auf die Trennstellen an- 
geordnet sein, wobei sich wiederum ein anatomi- 
sch gOnstig gestalteter Innenslip mit hdherem 
MateriaJanteil im RUckenteil ergibt 

Der Gegenstand der Erfindung wird nachste- 

is hand anhand bevorzugter AusfUhrungsbeispiele 
naher erlSutert. die in den Zeichnungen dargestellt 
sind. 

Fig. 1a zeigt erfindungsgemafle Rtfckchen 
mit Innenslip bei der Herstellung in drei 
20 AusfUhrungen ais Bahnmaterial. 

Fig. 1b zeigt ein erfindungsgemafles 
Rockchen mit Innenslip nach dem Abtrennen vom 
Bahnmaterial. 

Fig. 2a zeigt erfindungsgemafle Shorts mit 
25 Innenslip bei der Herstellung ais Bahnmaterial in 
zwei AusfUhrungen. 

Fig. 2b zeigt ein Paar Shorts mit Innenslip 
ais EnzelstUck nach dem Abtrennen vom Bahma- 
terial, 

30 Fig. 3 zeigt erfindungsgemafle Shorts mit 

Innenslip ais EnzelstUck nach dem Abtrennen und 
Wenden ais fertiges Erzeugnis. 

In Fig. 1a ist fortlaufendes Bahnmaterial 1 dar- 
gestellt, daB aus einzeinen erfindungsgema'flen 

35 KleidungsstUcken 2a, 2b. 2c in unterschiedlichen 
AusfUhrungen besteht, die jeweils ein Rtfckchen 3 
und einen Innenslip 4 umfassen. An die Rfickchen 
ist jeweils ein Bund 5 angesetzt. an den sich ein 
flexibler Bereich 6 ais Obergang zum Innenslip 4 

40 anschlieflt. Die BekleidungsstOcke 2a, 2b, 2c sind 
im Zustand des Entstehens, jedoch nach dem 
Trennen an den mit Pfeilen bezeichneten Stellen 
dargestellt, die im Bereich von ineinadergewirkten 
Trenn-und Nahtabschnitten 7 liegen. Beim Innens- 

46 lip 4a sind in den beiden Bahnen des doppelfontu- 
rigen Erzeugnisses zwei Ubereinandertiegende, 
unsymetrisch zu den Trennstellen 7 angeordnete 
Beinlocher 8a vorgesehen. An dem Innenslip 4b 
sind die Beinlocher 8b in Wirkrichtung hintereinan- 

50 derliegend im Bereich einer Bahnkante angeordnet, 
wShrend im Innenslip 4c die Beinlocher 8c im 
Bereich der obenliegend dargesteilten Lage, also 
unsymmetrisch zum HCschen. in Wirkrichtung hin- 
tereinanderliegend ausgefUhrt sind, wobei sich ein 

55 anatomisch angepaflter Innenslip ergibt. 

In Fig. 1b ist der erfindungsgemafle Rock mit 
anhSngendem Innenslip nach der AusfUhrung a 
gemafl Rg. 1a dargestellt, wobei sich aufgrund der 
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elastischen Fadenanteile sowohl der Bund 5 als 
audi der Innensiip 4 zusammengezogen haben. 
wahrend das aus unelastischem Material beste- 
hende Rockchen 3 insbesondere am Bund in Fal- 
ten gezogen wird. Indem das Rockchen Qber den 
Innensiip nach unten geworfen wird, wobei eine 
Knickkante am Ubergangsbereich 6 entsteht, wird 
das fertige Erzeugnis hergestellt 

In Fig. 2a ist fortlaufendes Bahnmaterial 1 dar- 
gestellt an dem zwei Typen von fertigen Erzeu- 
gnissen 9a und 9b erkennbar sind, die jeweils aus 
aneinanderhMngenden Shorts 10 und Innenslips 4 
bestehen. Die Shorts in der AusfQhrung 9 a weisen 
einen ineinandergewirkten Zwickelbereich 13 auf, 
der nach einem Bnschlitzen Beinansatze entstehen 
lafit Bei den drei aneinanderhangenden Shorts 9b 
ist auf dieses Merkmal verzichtet. Weiter ist ein 
einzelner mit den Shorts 9 a verbundener Innensiip 
4c und drei aneinanderhangende mit den Shorts 9 
b zusammenhangende Innenslips 4b mit noch 
unge-schnittenem Trennbereich 7 dargestellt. Die 
Shorts weisen einen durchgehenden elastischen 
Bund 5 auf. an den sich zum Innensiip 4 hin ein 
durchgehender Verbindungsbe-reich 6 anschlieflt 
der flexibel ausgefuhrt ist 

Fig. 2b zeigt das bereits abgetrennte Erzeugnis 
9a in der AusfQhrung gemaB Fig. 2a in kontrahier- 
ter Form aufgrund der elastischen Anteile im Bund 
5 und im Innensiip 4. Die Shorts 9 aus elastischem 
Material sind ausschliefllich im Bundbereich gerafft 
An der durch einen Pfeil gekennzeichneten Stelle 
ist der Zwickel 13 bereits eingeschiitzt Damit die 
nicht naher dargesteilten, noch auflenliegenden 
NShte beim fertigen Erzeugnis nach innen zu lie- 
gen kommen, ist eines der beiden hosenartigen 
Teiie insgesamt durch eine Beinoffnung des ande- 
ren der beiden Teile hindurchzuziehen. 

Rg. 3 zeigt das Ergebnis des zuietzt be- 
schriebenen Vorgangs, wobei mit durchgezogenen 
Unien Shorts 10a und mit dUnnen t teilweise unter- 
brochenen Unien ein darin liegender Innensiip 4 
dargestellt sind. Die Shorts weisen einen elasti- 
schen Bund 5 auf, der in ansich bekannter Weise 
mit einem Muster oder, wie hier dargestellt mit 
einer eingewirkten Beschriftung 11 hergestellt sein 
kann. An der oberen Karrte des elastischen Bundes 
liegt der flexible Anschlufl-und Knickbereich 6, an 
die sich die innenhose 4 unmitteibar anschlieflt Im 
einzelnen ist an den Shorts die innenliegende 
halbe Trennsteile und Naht 7a und an dem Innens- 
iip 4 die auflenliegende haibe Trennsteile und Naht 
7b erkennbar. Die Beinlocher 1 2 der Shorts liegen 
im Kantenbereich, wahrend die Beinlocher 8c des 
Innenslips zur Erzeugung einer anatomisch richti- 
gen Form in eine der Lagen des doppelfonturigen 
Materials gelegt sind. 



Bezugszeichentiste 

1 Bahnmaterial (doppelfonturig) 

2 Bahnabschnitt 
s 3 RSckchen 

4 Innensiip 

5 Bund 

6 Bundbereich 

7 Trennbereich 
70 8 Beinloch 

9 Bahnabschnitt 

10 Shorts 

11 Beschriftung 

12 Beinloch 

75 13 Zwickelbereich 



Anspruche 

20 1. Shorts oder Rockchen mit Innensiip, 
dadurch gekennzeichnet 

dafl Shorts (10) oder Rockchen (3) einerseits und 
Innensiip (4) andererseits jeweils im Bundbereich 
(6) einstiickig zusammengewirkt sind. 
25 2. Shorts oder Rdckchen nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet 

dafl Shorts (10) oder Rockchen (3) einerseits und 
Innensiip (4) andererseits mit flexiblen. lose gewirk- 
ten Faden geringer Lange miteinander verbunden 
30 sind. 

3. Shorts oder Rdckchen nach Anspruch 1 
oder 2, 

dadurch gekennzeichnet 

zumindest an Shorts (10 oder Rockchen (3) ein 
35 elastischer Bund (5) angewirkt an den sich der 
Innensiip (4) Uber die flexiblen, lose gewirkten 
Faden anschlieflt 

4. Shorts oder Rockchen nach Anspruch 1 

oder 2, 

40 dadurCh gekennzeichnet 

dafl ein elastischer Bund (5) an den gemeinsamen 
Bundbereich (6) von Shorts (10) oder Rockchen 
(3) einerseits und Innensiip (4) andererseits an- 
genaht ist 

45 5. Shorts oder Rockchen nach einem der An- 

sprUche 1 bis 4, 
- dadurch gekennzeichnet 

dafl Shorts (10) oder Rockchen (3) aus unelasti- 

schenFaden mit hoher Dichte gewirkt sind. 
so 6. Shorts oder Rockchen nach einem der An- 

sprGche 1 bis 5, 

dadurch gekennzeichnet 

da/J der Innensiip (4) Gberwiegend oder ganz aus 
elastischen F3den oder aus Faden mit elastischem 
55 Anteil gewirkt ist 

7. Shorts oder Rockchen nach einem der An- 
spruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet 
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dafl der Innenslip (4) zur anatomischen Anpassung 
mit grflflerem Materialanteil im hinteren Teii als im 
vorderen Teii in bezug auf die Beinoffnungen her- 
gestellt ist. 

8. Shorts nach einem der AnsprUche 1 bis 7, s 
dadurch gekennzeichnet 

daB die Shorts (10) BeinansStze aufweisen. 

9. Verfahren zum Herstellen von Shorts Oder 
RQckchen mit einem innenslip nach Anspruch 8 
dadurch gekennzeichnet io 
dafl Shorts (10) Oder Rockchen (3) einerseits und 
Innenslips (4) andererseits in doppelfonturiger 
Wirkweise fortlaufend quer zu ihrer Kfirperachse 

mit gemeinsamen, zueinander passenden, in Wlr- 
krichtung verlaufenden Bundbereichen (6) und mit ;s 
teilweise gemeinsamen, quer zur Wirkrichtung ver- 
laufenden Naht-und Trennbereichen (7) aneinan- 
dergewirkt werden. 

10. Verfahren nach Anspruch 9, 

dadurch gekennzeichnet 20 
dafl die Innenslips (4) mit in Wirkrichtung hinterei- 
nanderfolgenden Beinlochem (8b) an der gemein- 
samen Auflenkante der Gbereinanderliegenden 
Bahnen gewirkt werden. • 

11. Verfahren nach Anspruch 9, 25 
dadurch gekennzeichnet 

dafl die Innenslips (4) mit in eine der 
Qbereinanderliegenden Bahnen gelegten 
Beinoffnungen (8a, 8c) gewirkt werden. 

12. Verfahren zum Herstellen von Shorts nach 30 
Anspruch 9, 

dadurch gekennzeichnet 

dafl die ubereinanderfiegenden Bahnen zwischen 
den Beinlochem (12) der Shorts (10), zur Erzeu- 
gung von Beinansatzen in einem Zwickelbereich 35 
(13) ineinandergewirkt und eingeschlitzt werden. 

13. Verfahren zum Herstellen eines Rdckchens 
mit einem Innenslip nach Anspruch 9, 

dadurch gekennzeichnet 

dafl die innenslips (4) mit in den beiden 40 
ubereinanderfiegenden Bahnen deckungsgleich 
Qbereinanderliegenden BeinlQchern (8a) gewirkt 
werden. 

14. Verfahren nach Anspruch 13, 

dadurch gekennzeichnet, 45 
dafl die Innenslips (4a) mit in Wirkrichtung 
asymmetrisch zu den Trennstellen (7) angeordne- 
ten BeinlQchem (8a) gewirkt werden. 

15. Verwendung von kettengewirkten Shorts 
oder RSckchen mit Innenslip, insbesondere nach 50 
einem der vorhergehenden Anspruche, als TrSger 

fUr Windeleinlagen ber inkontinenten Erwachsenen. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Her- 
stellen von Shorts oder Rdckchen mit einem In- 
nenslip, bei denen Shorts Oder Rdckchen einerseits 
und Innenslip andererseits jeweils im Bundbereich 
einstGckig zusammengewirkt sind. 

Sliphosen aus Raschelware nach einfachen Wirk- 
arten dlenen u.a. als Trager fQr Wlndeleinlagen fQr 
sog. inkorrtinente erwachsene Personen. Derartige 
Sliphosen lassen nicht nur jegliche modische Form 
vermissen, sondem sind in der Regel auch derart 
einfach hergesteilt, daB die entsprechende Windel- 
einiage beim Tragen der Sliphose ohne Oberbeklei- 
dung deutlich erkennbar wlrd. Die auf derartige 
Hilfsmittei angewiesenen Personen, die sich haufig 
im Krankenhausbereich, d.h. einem teilweise dffent- 
lichen Bereich bewegen, werden der eigenen kdr- 
periichen Unzulanglichkeit hierdurch auf unange- 
nehme Weise gewahr. Das gleiche gilt im hausllchen 
Bereich, da die genannten Hitfsmittel auch von im 
Obrigen gesunden oder genesenen Personen bend- 
tigt werden. 

Aus der US-A 3 678 514 ist ein Verfahren zum 
Herstellen von BekleidungsstQcken der eingangs 
genannten Art bekannt, nach dem einfache 
schlauchfdrmige Textilerzeugnisse so Gbereinan- 
dergeschlagen und teilweise aufgetrennt werden, 
daB sie jeweils eine Harfte eines Innenslips und die 
zugehdrige Halfte des Oberbekleidungsteiis bilden, 
die dann paarweise iangs einer Mittelnaht zu einem 
einfachen Paar Shorts, Hosen oder einem Rock mit 
Innenslip zusammengenaht werden. Der Fertigungs- 
aufwand dabei ist zu hoch, urn fur nur kurzzeftig be- 
nutzte BekleidungsstOcke mit dem vorstehend ge- 
nannten Verwendungszweck in Betracht zu kom- 
men. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Verfahren bereitzustellen, mit denen sich Beklei- 
dungsstOcke der eingangs genannten Art auf wirt- 
schaftfiche Weise herstellen lassen. 

Die Ldsung liegt in einem Verfahren, bei welchem 
Shorts oder Rdckchen einerseits und Innenslip an- 
dererseits in doppelfonturiger Wirkweise fortlau- 
fend quer zu ihrer Korperachse mit gemeinsamen, 
zueinander passenden, in Wirkrichtung verlaufen- 
den Bundbereichen und mit teilweise gemeinsamen, 
quer zur Wirkrichtung verlaufenden Naht- und 
Trennbereichen aneinandergewirkt werden. 

Ein bevorzugter Anwendungsfall liegt in der Ver- 
wendung von kettengewirklen Shorts oder Rdck- 
chen mit Innenslip als Trager fOr Wlndeleinlagen bei 
inkontinenten Erwachsenen. Der Innenslip dient 
hierbei als Trager fQr die Windeleinlage, die Shorts 
oder das Rdckchen erffillen die Aufgabe der Ka- 
schierung der dem Trager oder der Tragerin in ihrer 
Existenz unangenehmen Bekleidungsteile und Hilfs- 
mittei. 

Es werden hiermit fQr die genannten Anwen- 
dungszwecke BekleidungsstOcke berettgestelit, die 
zu vertretbaren Kosten, d.h. insbesondere unter 
Vermeidung jeglicher Nahvorgange als Wirkware 
hergesteilt werden kdnnen, wobei insbesondere ei- 
ne fortlaufende Herstellung mdgflch ist, bei der die 



einzelnen BekleidungsstOcke durch reine Trennvor- 
gange mit einem anschlieBenden Wendevorgang 
entstehen. Die danach hergesteliten Erzeugnisse 
sind fOr die genannten Anwendungszwecke vdllig 

5 ausreichend und zu wirtschaftlich vertretbaren Ko- 
sten herzustellen. Bei Verwendung hochwertiger 
Materialien und bei Erzeugung hoher Maschendich- 
te sind jedoch auch fOr diesen Bnsatzbereich be- 
friedigende Ergebnisse zu erwarten. In der Regel 

10 genOgen sie zumindest ohne weitere Konfektionie- 
rungsarbeiten nicht den allgemeinen modischen An- 
forderungen, die an Sportbekleidung gestellt wer- 
den. 

Nach einer gOnstigen AusfOhrung sind die Bund- 
15 bereiche beider Teile des BekleidungstOckes, d.h. 
Shorts oder Rdckchen einerseits und Innenslip an- 
dererseits uber besonders lose gewirkte, insbeson- 
dere senkrecht zum jeweiligen Bund veriaufende 
kurze flexible Faden mjteinander verbunden, so daB 
20 ein widerstandsloses Oberwerfen des Rockes uber 
den Innenslip bzw. ein probiemioses Ineinanderwen- 
den des Innenslips in die AuBenhose bei genau defi- 
nierter oberer AbschluBkante mdglich ist. Die bei- 
den Teile des jeweiligen BekleidungsstOckes kom- 
25 men hierbei in gOnstiger Weise mit einander 
zugewandten Nahten zu liegen, d.h. beim Innenslip 
ist die entstandene Naht nach auBen gerichtet, was 
den Tragekomfort erhdht, wahrend bei der AuBen- 
hose bzw. Rdckchen die Nahte nach modischen Er- 
30 fordemisen nach innen gewandt sind. Der hierzu 
erforderliche Wendevorgang bedingt bei der erfin- 
dungsgemaBen Shorts ein Durchziehen des In- 
nenslips durch ein Hosenbein der AuBenhose, wie 
in der Praxis nachvollzogen werden kann. 
35 In besonders gunstiger Weise ist an die AuBen- 
hose bzw. den Rock ein elastischer Bund angewirkt, 
der die Hose oder den Rock beim Tragen halt 
Selbstverstandlich kann es auch vorgezogen wer- 
den, nach dem lneinanderwenden der Teile des er- 
40 findungsgemaBen BekleidungsstOckes in einem 
nachgeschaiteten Arbeitsgang einen elastischen 
Bund anzunahen, z.B. wenn bei einheitlich gefertig- 
ten Rdckchen oder Shorts einerseits und Slip ande- 
rerseits, die jeweils Dehungen in grdBerem Umfang 
45 zulassen, verschiedene Bundweiten des elasti- 
schen Bundes dargestellt werden sollen. Ein ande- 
rer Grund fur eine derartige MaBnahme kdnnte in 
der Verwirklichung gehobener modischer Anspru- 
che durch Raffen, Faltenlegen und dergleichen 
50 sein. 

Besonders vorteilhaft ist es, insbesondere im 
Hlnblick auf die bevorzugte Verwendung der efin- 
dungsgemaBen Shorts oder des erfindungsgema- 
Ben Rockehens mit Innenslip, wenn dieser anato- 

55 misch gefbrmt ist, d.h. mit einem mit grdBerem Mate- 
rialaufwand ausgefuhrten Ruckenteii. Bevorzugte 
Arten der Herstellung dieser Bnzelheit und der er- 
findungsgemaBen BekleidungsstOcke als solche 
werden nachstehend weiter ausgefOhrt. 

60 Das erfindungsgemaBe Verfahren zur Herstel- 
lung der genannten Weidungsstucke lauft in der 
Weise ab, daB zunachst die Shorts oder die Rdck- 
chen einerseits und die Innenslips andererseits in 
doppelfonturiger Wirkweise quer zu ihrer Kdrper- 

65 achse fortschreitend mit passend aneinanderiiegen- 
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den gemeinsamen Bundbereichen und jewefls paar- 
weise gemeinsamen Naht- und Trennbereichen an- 
einandergewirkt werden. AnschlieBend werden cGe- 
se fortlaufend in Bahnen hergesteliten Efzeugnisse 
in vorgesehenen Trennbereichen abgeschnitten 
und, soweit erforderiich, fertig konfektloniert, in 
der Regei jedoch durch einen einfachen Wendevor- 
gang zum fertigen Erzeugnis gemacht Die erfin- 
dungsgemaB erzeugten Bahnen zeigen in Wirkrich- 
tung etwa in ihrer Mitte den Bundbereich ais Verbin- 
dungssteile zwischen den beiden Teilen der fertigen 
Bekleidungsstucke, d.h. Insbesondere einen Strel- 
fen mit hohem elastischem Anteil ate Bund Jewefls 
an den Randern der erfindungsgemaB erzeugten 
Bahnen Oder in deren Nahe iiegen die BeinlScher 
der Shorts und der innenslips bzw. den Rocksaum 
des Rockchens. Auch an den Kanten ist das Er- 
zeugnis fertig bearbeitet, d.h. ein Saumen des 
Rdckchens oder der Shorts an den Belnidchem ist 
nicht erforderiich. Die periodisch ineinandergewirk- 
ten Trenn- und Nahtbereiche sind so breit ausge- 
stattet, daB auch bei geringfOgigen Ungenauigkei- 
ten ein Schnitt quer zur Wirkrichtung ohne Proble- 
me zu fegen ist 

Nach einer ersten AusfQhrung des Verfahrens 
konnen die Innenslips mit in Wirkrichtung hinterein- 
ander folgenden Beinl8chern gewirkt werden, wo- 
durch eine der Lagen des Erzeugnisses zur Vor- 
derseite und die zweite dieser Lagen zur ROckseite 
wird. FOr Shorts gemaB der Erfindung ist dies die 
einzig mdgliche Herstellungsweise. 

In einer gQnstigen WeiterfOhrung der vorste- 
hend beschriebenen Herstellungsart werden die In- 
nenslips mit in eine der Qbereinanderiiegenden Bah- 
nen des Erzeugnisses gelegten Beinofmungen ge- 
wirkt, wie sie in der Deutschen Patentschrift DE 
3 004 469 C2 naher bschrieben ist Es entsteht 
hierdurch ein anatomisch richtig geformter In- 
nenslip mit den bekannten Vorteilen. 

Eine zweite zum Herstellen eines erfindungsge- 
maBen Rockchens mit Innenslip geeigneten Verfah- 
rens iiegt darin, daB die Innenslips mit in den beiden 
Bahnen des Erzeugnisses Qbereinanderiiegenden 
Beiniachem gewirkt werden. Das Ergebnis dieser 
Herstellungsweise besteht darin, daB beim fertigen 
Erzeugnis die Nahte vorne und hinten jewefls in Kcx- 
permitte Iiegen. Dies bietet die Mogfichkeit, die 
Form des Innenslips zu variieren, insbesondere 
breite Zwickel darzustellen. 

In einer gQnstigen Weiterbildung dieser Herstel- 
lungsart kdnnen die Beinlocher im Innenslip unsyme- 
trlsch in bezug auf die Trennstellen angeordnet 
sein, wobei sich wiederum ein anatomisch gQnstig 
gestalteter Innenslip mit hoherem Materialanteil im 

RQckenteil ergibt 

Der Gegenstand der Erfindung wird nachstehend 
anhand bevorzugter Ausfuhrungabelspiele naher 
eriautert, die in den Zeichnungen dargestellt sind. 

Fig. 1a zeigt erfindungsgemaBe Rackchen mit In- 
nenslip bei der Herstellung in drei AusfQhrungen 
ais Bahnmaterial. 

Fig. 1b zeigt ein erfindungsgemaBes Rockchen mit 
Innenslip nach dem Abtrennen vom Bahnmaterial. 

Fig. 2a zeigt erfindungsgemaBe Shorts mit In- 



nenslip bei der Herstellung ais Bahnmaterial in zwei 
AusfQhrungen. 

Rg. 2b zeigt ein Paar Shorts mit Innenslip ais Ein- 
zelstQck nach dem Abtrennen vom Bahnmaterial, 
5 Rg. 3 zeigt erfindungsgemaBe Shorts mit In- 
nenslip ais EinzelstGck nach dem Abtrennen und 
Wenden alsfertiges Erzeugnis. 

In Rg. 1a ist fortlaufendes Bahnmaterial 1 darge- 
10 steilt, daB aus einzeinen erfindungsgemaBen Klei- 
dungsstOcken 2a, 2b, 2c in unterschiediichen Aus- 
fQhrungen besteht die jeweils ein Rockchen 3 und 
einen Innenslip 4 umfassen. An die Rockchen ist je- 
weils ein Bund 5 angesetzt, an den sich ein ftexibler 
15 Bereich 6 ais Obergang zum Innenslip 4 anschlieBt 
Die BekleidungsstOcke 2a, 2b, 2c sind im Zustand 
des Entstehens, jedoch nach dem Trennen an den 
mit Pfeilen bezeichneten Stellen dargestellt, die im 
Bereich von ineinadergewirkten Trenn- und Nahtab- 
20 schnitien 7 Iiegen. Beim Innenslip 4a sind in den bei- 
den Bahnen des doppelfonturigen Erzeugnisses 
zwei Qbereinanderiiegende, unsymmetrisch zu den 
Trennstellen 7 angeordnete Beinlocher 8a vorgese- 
hen. An dem Innenslip 4b sind die Beinlocher 8b in 
25 Wirkrichtung hintereinanderiiegend im Bereich ei- 
ner Bahnkante angeordnet, wahrend im Innenslip 4c 
die Beinlocher 8c im Bereich der obenliegend darge- 
stellten Lage, also unsymmetrisch zum Hoschen, in 
Wirkrichtung hintereinanderiiegend ausgefGhrt 
30 sind, wobei sich ein anatomisch angepaBter In- 
nenslip ergibt 

In Rg. 1b ist der erfindungsgemaBe Rock mit an- 
hangendem Innenslip nach der AusfQhrung a gemaB 
Rg. 1a dargestellt, wobei sich aufgrund der elasti- 
35 schen Fadenanteile sowohl der Bund 5 ais auch der 
Innenslip 4 zusammengezogen haben, wahrend das 
aus unelastischem Material bestehende Rockchen 
3 insbesondere am Bund in Falten gezogen wird. In- 
dem das Rockchen uber den Innenslip nach unten 
40 geworfen wird, wobei eine Knickkante am Uber- 
gangsbereich 6 entsteht, wird das fertige Erzeug- 
nis hergesteilt. 

In Rg. 2a ist fortlaufendes Bahnmaterial 1 darge- 
stellt, an dem zwei Typen von fertigen Erzeugnis- 
45 sen 9a und 9b erkennbar sind, die jeweils aus anein- 
anderhangenden Shorts 10 und Innenslips 4 beste- 
hen. Die Shorts in der AusfQhrung 9 a weisen einen 
ineinandergewirkten Zwickelbereich 13 auf, der 
nach einem Enschlitzen Beinansatze entstehen 
50 iaBt Bei den drei aneinanderhangenden Shorts 9b 
ist auf dieses Merkmal verzichtet Weiter ist ein 
einzelner mit den Shorts 9 a verbundener Innenslip 
4c und drei aneinanderhangende mit den Shorts 9 b 
zusammenhangende Innenslips 4b mit noch unge- 
55 schnittenem Trennbereich 7 dargestellt Die Shorts 
weisen einen durchgehenden eiastischen Bund 5 
auf, an den sich zum Innenslip 4 hin ein durchgehen- 
der Verbindungsbe- reich 6 anschlieBt, der flexibel 
ausgefQhrt ist 

60 Rg. 2b zeigt das bereits abgetrennte Erzeugnis 
9a in der AusfQhrung gemaB Rg. 2a in kontrahierter 
Form aufgrund der eiastischen Anteiie im Bund 5 
und im Innenslip 4. Die Shorts 9 aus elastischem 
Material sind ausschlieBlich im Bundbereich ge- 

65 rafft An der durch einen Pfeil gekennzeichneten 
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Stella tst der Zwickei 13 bereits eingeschlitzt Damit 
die nicht naher dargesteltten, noch auSenliegenden 
Nahte beim fertigen Erzeugnis nach Innen zu liegen 
kommen, ist eines der beiden hosenartigen Teile ins- 
gesamt durch eine BeinSffnung des anderen der 5 
beiden Teite hindurchzuziehen. 

Fig. 3 zeigt das Ergebnls des zuletzt beschriebe- 
nen Vorgangs, wobei mit durchgezogenen Linien 
Shorts 10a und mit dQnnen, teOweise unterbroche- 
nen Linien ein darin liegender tnnenslip 4 dargestellt 10 
sind. Die Shorts weisen einen eiastischen Bund 5 
auf, der in ansich bekannter Weise mit einem Mu- 
ster Oder, wie hier dargestellt, mit einer eingewirk- 
ten Beschriftung 11 hergestelft sein kann. An der 
oberen Kante des eiastischen Bundes liegt der flexi- 15 
ble AnschiuB- und Knickberelch 6, an die sich die In- 
nenhose 4 unmittelbar anschSeflL Im einzelnen ist 
an den Shorts die innenliegende halbe Trennstelle 
und Naht 7a und an dem Innenslip 4 die auBenllegen- 
de haibe Trennstelle und Naht 7b erkennbar. Die 20 
Beinlficher 12 der Shorts liegen im Kantenbereich, 
wahrend die Beiniocher 8c des Innensiips zur Er- 
zeugung einer anatomisch richtigen Form in eine der 
Lagen des doppelf onturigen Materials gelegt sind. 

25 

Patentansprfiche 

1. Verfahren zum HersteUen von Shorts Oder 
ROckchen mit einem Innensfip, bei denen Shorts 
oder RSckchen einerseits und innenslip anderer- 30 
serts jeweils im Bundbereich einstflckig zusammen- 
gewirkt sind, dadurch gekenrtzeichnet, da8 Shorts 

(10) Oder R6ckchen (3) einerseits und innensiips (4) 
andererseits in doppeifonturiger Wirkweise fortlau- 
fend quer zu ihrer K&rperachse mit gemeinsamen, 35 
zueinander passenden, in Wirkrichtung veriaufen- 
den Bundbereichen (6) und mit teiiweise gemeinsa- 
men, quer zur Wirkrichtung veriaufenden Naht- 
und Trennbereichen (7) aneinandergewirkt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 40 
zeichnet, da8 die Innensiips (4) mit in Wirkrichtung 
hintereinanderfolgenden Beinfltehem (8b) an der 
gemeinsamen AuBenkante der ubereinanderliegen- 

den Bahnen gewirkt werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 45 
zeichnet, daB die Innensiips (4) mit in eine der uber- 
einanderliegenden Bahnen gelegten Beinoffnungen 

(8a, 8c) gewirkt werden. 

4. Verfahren zum HersteUen von Shorts nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Ober- 50 
einanderliegenden Bahnen zwischen den Beinld- 
chem (12) der Shorts (10), zur Erzeugung von Bein- 
ansfilzen in einem Zwickelbereich (13) ineinanderge- 
wirkt und eingeschlitzt werden. 

5. Verfahren zum Hersteilen eines Rdckchens 55 
mit einem Innenslip nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Innensflps (4) mit in den bei- 
den Gberetnanderliegenden Bahnen deckungsgleich 
Obereinanderliegenden Beinlflchem (8a) gewirkt 
werden* 60 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Innensiips (4a) mit in Wirkrichtung 
asymmetrisch zu den Trennsteilen (7) angeordneten 
BeinlSchem (8a) gewirkt werden. 

7. Verwendung von kettengewirkten Shorts oder 65 



RBckchen mit Innenslip nach einem der vorherge- 
henden AnsprQche. ais Trager fQr Wlndeleinlagen 
bei inkontinenten Erwachsenen. 

Claims 

1. A process for producing shorts or short skirts 
having inside briefs, in the case of which the shorts 
or short skirts on the one hand and the inside briefs 
on the other hand are knitted together to form one 
piece in the waste band region, characterised in 
that the shorts (10) or short skirts (3) on the one 
hand and the inside briefs (4) on the other hand, in a 
two layer operation transversely to their body axis 
are continuously knitted together with joint, match- 
ing waste band regions (6) extending in the direction 
of knitting and with partially common seam and sepa- 
rating regions (7) extending transversely to the di- 
rection of knitting. 

2. A process according to claim 1, characterised 
in that the inside briefs (4) are knitted so as to be 
provided with leg openings (8b) at the joint outer 
edges of the widths positioned one above the other, 
which leg openings (8b) follow each other in the di- 
rection of knitting. 

3. A process according to claim 1 , characterised 
in that the inside briefs (4) are knitted so as to be 
provided with leg openings (8a, 8c) positioned in one 
of the widths arranged one above the other. 

4. A process for producing shorts according to 
claim 1, characterised in that for the purpose of pro- 
ducing initial leg pieces in a gusset region (13), the 
widths arranged one above the other are knitted in- 
to each other and provided with slits in the region 
between the leg openings (12) of the shorts (10). 

5. A process for producing a short skirt having 
inside briefs according to claim 1, characterised in 
that the inside briefs (4) are knitted so as to be pro- 
vided with leg openings (8a) which are arranged one 
above the other so as to be congruent in the two 
widths positioned one above the other. 

6. A process according to claim 5, characterised 
in that the inside briefs (4a) are knitted so as to be 
provided with leg openings (8a) which are arranged 
in the direction of knitting so as to be asymmetrical 
to the separating regions (7). 

7. Using warp-knitted shorts or short skirts with 
inside briefs according to one of the preceding 
claims as carriers of pads for incontinent adults. 

Revendlcations 

1. Precede pour fabriquer des culottes tres 
courtes appelees shorts ou des jupettes avec un 
slip inteneur, selon lequel chaque short ou jupette 
d'une part et chaque slip interieur d f autre part sont 
assembles d'un seul tenant par tricotage dans la re- 
gion de la ceinture, caract6ris6 en ce que les shorts 
(10) ou les jupettes (3) d'une part et les slips int6ri- 
eurs (4) d'autre part sont reunis de fagon continue 
en mode de tricotage a doubles fontures, transver- 
saiement a I'axe de chaque vetement, avec des 
zones de ceinture (6) communes, mutuellement adap- 
ters, s'etendant dans la direction de tricotage, et 
avec des zones de coutures et de separation (7) qui 
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sont partJellement communes et s'dtendent trans- 
versaJement k la direction de tricotage. 

2. Proc6d6 selon la revendication 1, caractens6 
en ce que les slips interieurs (4) sort tricotes avec 

des trous pour les jambes (8b), qui sont situes Tun 5 
derriere i'autre dans la direction de tricotage sur le 
bord exterieur commun des bandes superposees. 

3. Precede selon la revendlcation 1, caract6ris6 
en ce que les slips inteneurs (4) sont tricotes avec 

des ouvertures pour les jambes (8a, 8c) disposers 10 
dans Tune des bandes superposees. 

4. Precede pour fabriquer des shorts selon la re- 
vendlcation 1, caractens6 en ce que les bandes su- 
perposees sont r6unies par tricotage avec encne- 
vetrement mutuel et sont fendues sur une certaine 15 
longueur, entre les trous pour les jambes (12) des 
shorts (10), dans une region d'entrejambe (13), en 

vue de ia formation de jambes sur les shorts. 

5. Proc§d6 pour fabriquer une jupette avec un 

slip interieur selon la revendication 1, caracterise" 20 
en ce que les slips inteneurs (4) sont tricotes avec 
des trous pour les jambes (8a), qui sont situes Pun 
au-dessus de Tautre, k recouvrement, dans les 
deux bandes superposees. . 

6. Procecte selon la revendication 5, caractense 25 
en ce que les slips intdrieurs (4a) sont tricotes 
avec des trous pour les jambes (8a), qui sont dispo- 
ses de fagon dissymStrique par rapport aux points 

de separation (7) entre les jupettes. 

7. Utilisation de shorts ou jupettes tricotes en 30 
chalne, avec slip interieur, selon une des revendi- 
cations prec6dentes, comme support de serviettes 
hygidniques pour aduttes incontinents. 
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